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项目号 零件号 说明 数量
1 M1齿条 1

2 SFS60-HMKT0K02(SFS60-HMKT0K02)-1 1

3 ZD-01 直线电机动子 1

4 ZD-02 直线电机侧板 2

5 ZD-03 直线电机上面板 2

6 MBR30X450L 2

7 起吊板 1

8 动子上封板 1

9 铁芯压板 20

10 铁芯 2

11 ZD-999 60编码器衬板 1

12 旋变座 1

13 轴承盖板 1

14 Z33M1 被动齿轮 1

项目号 零件号 说明 数量
15 Z36M1 从动齿轮 1

16 Z25M1 主动齿轮 1

17 轴 1

18 Rolling bearings 61802 GB 276-94 4

19 小轴 1

20 轴承座 1

21 滑块 10

22 ZD-09 直线电机角块 2

23 zd-88 1

24 上封盖 2

设计 2021/12/2张 强

动态加载力源装
置装配体

1:50 ZD-00

装配体

阶段标记 重量

第     张

年 月 日签 字更改文件名处数标记

ZD-00
工艺

审核 批准

比例分区

标准化

校对

视角

A A

B

C

D
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D

1 2 3 4

1 2 3 4
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比例 1 : 20
剖面 B-B 

此加筋板均为PL6
此板的挖槽与顶板对
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-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红



1

材料
版本/版次

A/0

2021/12/2柯春桃

 1:2

ZD-05重  量

比  例

30'

件  登  记

旧底图总号

底 图 总 号

设  计

日    期

日  期档案员

签    字 工  艺

审  核

批  准

ZD-05

名称 加筋板

图号

1

制  图

1.6

1

尺寸 毛坯/焊接机加

未注尺寸公差标准

0.5<L<=18

第     张

18<L<=120

共     张

120<L<=400

毛坯/焊接

400<L<=1000

机加

1000<L<=2500

借 (通) 用

2500<L

0.1

0.22

0.38

0.6

1.2

2.0 4.0

2.8
20'

1.5

1.0

0.55

0.26

2

1

30'

20'

10'

5'

3

Q235A

1
9
2

60

96 (96)

(
9
6
)

192

96

10件

6.3

6

福建省计量院科学研究院

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红



30'

20'

5' 20'

30'

1

图号

设  计 2021/12/2

0.26 1

ZD-07

3

件  登  记

旧底图总号

底 图 总 号

A/0

日    期

日  期档案员
MBR30X450L

审  核

批  准

签    字 名称

材料

直线电机导轨

1

制  图

27.4

柯春桃

1

 1:50

尺寸

工  艺

毛坯/焊接机加

重  量

未注尺寸公差标准

比  例

0.5<L<=18

第     张

18<L<=120

共     张

120<L<=400

毛坯/焊接

400<L<=1000

机加

1000<L<=2500

借 (通) 用

2500<L

0.1

0.22

0.38

0.6 10'

1.2

2.0 4.0

2.8

1.5

1.0

0.55 2

版本/版次

3
7

R15

7

40*200

福建省计量院科学研究院
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-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红



87

M10

14
012
4

67.5

30'

20'

10'

5' 20'

30'

版本/版次

设  计

图号

2021/12/2柯春桃

1

件  登  记

旧底图总号

底 图 总 号

材料

日    期

日  期档案员
滑块

审  核

批  准

签    字 名称 直线电机滑块座
1

1

制  图

0.576

1

 1:1

尺寸

工  艺

毛坯/焊接机加

重  量

未注尺寸公差标准

比  例

0.5<L<=18

第     张

18<L<=120

共     张

120<L<=400

毛坯/焊接

400<L<=1000

机加

1000<L<=2500

借 (通) 用

2500<L

0.1

0.22

0.38

2

0.6

1.2

2.0 4.0

2.8

1.5

1.0

0.55

0.26

ZD-08滑块

3

A/0

福建省计量院科学研究院
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2021
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0720
21-1
2-07
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�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红



60
60

1

直线电机角块

图号

版本/版次

A/0

2021/12/2柯春桃

 1:5

ZD-09重  量

比  例

30'

件  登  记

旧底图总号

底 图 总 号

设  计

日    期

日  期档案员

签    字 工  艺

审  核

批  准

ZD-09

名称

材料
1

制  图

24.5

1

尺寸 毛坯/焊接机加

未注尺寸公差标准

0.5<L<=18

第     张

18<L<=120

共     张

120<L<=400

毛坯/焊接

400<L<=1000

机加

1000<L<=2500

借 (通) 用

2500<L

0.1

0.22

0.38

0.6

1.2

2.0 4.0

2.8
20'

1.5

1.0

0.55

0.26

2

1

30'

20'

10'

5'

3

Q235 EN

200

39
2

30100

5- 22

6.3

30

1
00

3
0

福建省计量院科学研究院
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红王
永红
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永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
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�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红



数量1件

技术要求
1.割后打磨光滑

12.5
其余

R22.5
R16

50

400

60 30

50

5
°

5
°

（
1
8
1
.
2
5
）

版本/版次

A/0

设  计 2021/12/2张    强

 1:2

ZD-08重  量

比  例

第     张

1

件  登  记

旧底图总号

底 图 总 号

签    字

日    期

日  期档案员
起吊板

工  艺

审  核

批  准

起吊板名称

图号

材料
1

制  图

11.5

1

尺寸 毛坯/焊接机加

未注尺寸公差标准

0.5<L<=18

18<L<=120

共     张

120<L<=400

毛坯/焊接

400<L<=1000

机加

1000<L<=2500

借 (通) 用

2500<L

0.1

0.22

0.38

0.6

1.2

2.0 4.0

2.8

1.5 30'

1.0

0.55

0.26

2

1

30'

20'

10'

5' 20'

3

Q235A

1
9
0

20

福建省计量院科学研究院
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红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红



2.割后打磨光滑；
1.先割整块2件，每件最后割2mm割缝分成两块；

 技术要求：

12.5
其余

1

上封盖
版本/版次

设  计 2021/12/2张    强

 1:5

ZD-14重  量

比  例

30'

件  登  记

旧底图总号

底 图 总 号

A/0

日    期

日  期档案员

签    字 工  艺

审  核

批  准

图号

名称

材料

     上封盖

1

制  图

12.9

1

尺寸 毛坯/焊接机加

未注尺寸公差标准

0.5<L<=18

第     张

18<L<=120

共     张

120<L<=400

毛坯/焊接

400<L<=1000

机加

1000<L<=2500

借 (通) 用

2500<L

0.1

0.22

0.38

0.6

1.2

2.0 4.0

2.8
20'

1.5

1.0

0.55

0.26

2

1

30'

20'

10'

5'

3

Q235A

190

120

16

190
2
1810

76

(10)

74

2-R19

3
8

418

7
4

24

8
19

(
7
6
)

200

240

1
9

276

3
7
2

8

10

8- 9

3
9
2

15

福建省计量院科学研究院

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红



剖面 B-B

3
.2

3
.2

3
.2

3.2

0.05 A

30

±
0
.
0
3

2
2

3
4
.
5
 

44
 

±
0
.
0
3

2
-

2
4
 
+  
0
.
0
3

0

2
-

2

15

58

7.
5

4- 9 贯穿

     技术要求

1.倒棱去锐边；未注倒角C0.5;
2.表面发黑处理。
3.数量1件。

6.3
其余

版本/版次

A/0

设  计 2021/12/2张    强

 1:1

ZD-15重  量

比  例

第     张

1

件  登  记

旧底图总号

底 图 总 号

签    字

日    期

日  期档案员
轴承座

工  艺

审  核

批  准

     轴承座名称

图号

材料
1

制  图

0.8

1

尺寸 毛坯/焊接机加

未注尺寸公差标准

0.5<L<=18

18<L<=120

共     张

120<L<=400

毛坯/焊接

400<L<=1000

机加

1000<L<=2500

借 (通) 用

2500<L

0.1

0.22

0.38

0.6

1.2

2.0 4.0

2.8

1.5 30'

1.0

0.55

0.26

2

1

30'

20'

10'

5' 20'

3

Q235A

A

(1
4)

2
7

2
7

28

 10.1

38

8
6

88

25

34
.5
6 x  M4 - 6H  8

 3.3 

1
0
0

B

B

福建省计量院科学研究院

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红



3.2

3
.2

 

0
.
0
2

0
0.1

7.8 
+

0
+  

4
 

12 
+
 
0.03
0

B B

总表

名称 符号 数据

齿   数 z 25

模   数 m 1

压力角 α 20°

齿顶高系数 ha 1

中心距及偏差 α±fa

配对齿轮/齿
条

图号

齿数

3.2

6.3
其余

1

材料
版本/版次

设  计 2021/12/2张    强

 2:1

ZD-16重  量

比  例

30'

件  登  记

旧底图总号

底 图 总 号

A/0

日    期

日  期档案员

签    字 工  艺

审  核

批  准

Z25M1 主动齿轮

名称 Z25M1 主动齿轮

图号

1

制  图

0.0

1

尺寸 毛坯/焊接机加

未注尺寸公差标准

0.5<L<=18

第     张

18<L<=120

共     张

120<L<=400

毛坯/焊接

400<L<=1000

机加

1000<L<=2500

借 (通) 用

2500<L

0.1

0.22

0.38

0.6

1.2

2.0 4.0

2.8
20'

1.5

1.0

0.55

0.26

2

1

30'

20'

10'

5'

3

锡青铜

剖面 B-B 

比例 4 : 1

12

20

4

M4
通

20

福建省计量院科学研究院

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红



材料
版本/版次

设  计 2021/12/2张    强

 2:1

    ZD-17重  量

比  例

第     张

1

件  登  记

旧底图总号

底 图 总 号

A/0

日    期

日  期档案员

签    字 工  艺

审  核

批  准

Z36M1 从动齿轮

名称 Z36M1 从动齿轮

图号

1

制  图

0.0

1

尺寸 毛坯/焊接机加

未注尺寸公差标准

0.5<L<=18

18<L<=120

共     张

120<L<=400

毛坯/焊接

400<L<=1000

机加

1000<L<=2500

借 (通) 用

2500<L

0.1

0.22

0.38

0.6

1.2

2.0 4.0

2.8

1.5 30'

1.0

0.55

0.26

2

1

30'

20'

10'

5' 20'

3

锡青铜

总表

名称 符号 数据

齿   数 z 36

模   数 m 1

压力角 α 20°

齿顶高系数 ha 1

中心距及偏差 α±fa 34.5±0.03

配对齿轮/齿
条

图号 ZD-18

齿数 33

6.3
其余

3
.2

3.2

4
 
+
0
.
0
2

0
+
 
0.1
07.8 

12 
+
 
0.03
0

B B

比例 3 : 1
剖面 B-B 

3.2

4

12

20

M4
通

20

福建省计量院科学研究院

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红



3
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3.2

3.2

0
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00
.
0
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 +
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7.8 

12 
+
 
0.03
0

B B

1

图号

Z33M1 被动齿轮

版本/版次

设  计 2021/12/2张    强

 2:1

ZD-18重  量

比  例

30'

件  登  记

旧底图总号

底 图 总 号

日    期

日  期档案员

签    字 工  艺

审  核

批  准

材料

名称

A/0
Z33M1 被动齿轮

1

制  图

0.0

1

尺寸 毛坯/焊接机加

未注尺寸公差标准

0.5<L<=18

第     张

18<L<=120

共     张

120<L<=400

毛坯/焊接

400<L<=1000

机加

1000<L<=2500

借 (通) 用

2500<L

0.1

0.22

0.38

0.6

1.2

2.0 4.0

2.8
20'

1.5

1.0

0.55

0.26

2

1

30'

20'

10'

5'

3

锡青铜

6.3
其余

总表

名称 符号 数据

齿   数 z 33

模   数 m 1

压力角 α 20°

齿顶高系数 ha 1

中心距及偏差 α±fa 34.5±0.03

配对齿轮/齿
条

图号 ZD-17

齿数 36

剖面 B-B 
比例 3 : 1

3.2

12

20

4M4
通

20

福建省计量院科学研究院

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红

2021
-12-
0720
21-1
2-07
�

�

王永
红王
永红



2.数量1件
1.倒棱去刺；表面发黑

  技术要求

6.3
其余

4-C3

27

6
4

5

5

1
5

3
4
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工  艺
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