
采购需求（包一） 

一、详细技术需求 

名称 数量 参数 

脉动

真空

灭菌

器

（含

外置

蒸汽

发生

器） 

1 套

（一

台灭

菌器

加一

台外

置蒸

汽发

生

器） 

1．技术要求（脉动真空灭菌器）  

1.1 主体 

#1.1.1 容积：≥1200L，为方便散热以及管道设置以及后期维修维护，吊顶板与设备需

预留不少于 50cm 空间，即设备高度不超过 2000mm。（提供实物照片或截图） 

 

#1.1.2 主体结构：环形加强筋结构，多点进汽，多段加热，内腔蒸汽对流，温度分布均

匀。 

1.1.3 焊接工艺：内胆纵缝采用等离子自动焊接工艺 

1.1.4 材质：内壳，夹套，门板、门档条、管路系统采用 304 不锈钢 

1.1.5 设计压力：≥-0.1~0.3Mpa 

1.1.6 设计温度：最高温≥150℃ 

1.1.7 使用寿命：≥10 年 

1.1.8 温度均匀性≤±1℃ 

1.1.9 主体保温：灭菌器主体有良好保温措施，保温层厚度≥60mm，其表层温度不得高

于 45℃； 



1.1.10 空气过滤器过滤精度为≤0.22 微米, 除菌率≥99.97% 

1.2 密封门 

1.2.1 门数量：双门 

1.2.2 材质：门齿条为 S30408 专用不锈钢板材制作。 

#1.2.3 结构：卧式灭菌腔，矩形截面，法兰环形加强筋夹套结构。密封槽结构为密封槽

直接焊接在两端环形夹套上。与主体啮合齿数≥12 个，门板加强筋板数量≥9 个 

1.2.4 动力方式：电机齿轮链条驱动门板上下移动，侧开门式开启柜门。 

1.2.5 门电机具有过载过流保护。 

#1.2.6 密封圈优质高抗撕硅橡胶材料圆形中空门密封圈，表面派瑞林覆层处理。寿命≥

1500 次循环。（提供实物照片或截图） 

1.2.7 安全联锁：压力安全联锁装置：门只有关闭到位，电源才能接通加热产生蒸汽；

内室有正压或负压压力，门无法打开。 

1.2.8 双门互锁：双门互锁，一个门处在非关闭状态下，另一个门无法进行门动作。 

1.2.9 门胶圈医用高抗撕硅橡胶材质，压缩气密封。 

1.2.10 装载车 SUS304 不锈钢材质，手动进出 

1.2.11 门障碍报警关门过程中，遇到障碍，触摸屏会显示报警信息。 

 

1.3 管路系统 

1.3.1 管路材质：不锈钢卫生级管路，卡箍链接 

1.3.2 泵：单级直连式水环真空泵 

1.3.3 阀：角座式气动阀和电磁阀。气动阀保证≥400 万次无故障运行。电磁阀动作可靠 

1.3.4 压力变送器：精度等级不低于 A 级，（提供进货发票或合同证明材料） 

1.3.5 蒸汽源：工业蒸汽与外接独立蒸汽发生器均可实现对设备的蒸汽供应。 

1.3.6 降噪系统：节水降噪装置 

#1.3.7 水回收装置：带有水回收系统 

1.3.8 换热装置：高品质板式换热器  

1.3.9 管道保温高温管道和低温冷水管道均用无氟环保型保温材料做保温处理 。（提供

实物照片或截图） 

1.4 控制系统 

1.4.1 程序容量能够满足日常使用，支持可通过 Internet 远程操作维护，支持 TCP/IP

等众多网络协议。功耗≤5W，工作温度在–10℃～+70℃范围内，外壳强度韧性高，抗干

拢强。 

1.4.2 显示屏 

1.4.2.1 系统权限：系统可靠，操作分权限管理； 

1.4.2.2 屏幕颜色：64K 真彩触摸屏； 



1.4.2.3 屏幕尺寸：≥7 英寸； 

1.4.2.4 分辨率：清晰，容量匹配， 

1.4.2.5 辅助功能： 拥有主内存、用户内存，支持对 U 盘、移动硬盘等移动存储设备的

数据读取。 

1.4.3 记录方式：内置打印机，打印的数据要实时记录整个灭菌过程的数据（数据包

括：本设备的运转次数、操作员编号、灭菌的程序性质、程序设定的参数、程序的开始

时间、灭菌过程的各阶段、时间、压力、温度、灭菌过程是否合格、操作人员签字、灭

菌过程中的报警提示等内容）可打印工作过程参数和曲线 

1.4.4 程序选择：设有对动物饲料、饮用水、笼盒、饲养员服装及其它自定义程序等灭

菌程序和 BD 测试、管腔 PCD 测试、真空泄漏测试等测试程序以及手动控制程序等辅助程

序。自定义程序可以根据实际情况改变工作参数。 

#1.4.5 脉动真空方式：负压脉动+跨压脉动+正压脉动方式，负压脉动真空次数可调 1~99

次，内室排除室内空气量≥99.99%； 

1.4.6 安全保护 

1.4.6.1 超压保护：内室压力超过程序运行允许压力，程序自动退出转入故障状态下处

理； 

1.4.6.2 门关位检测保护：门开关在程序运行过程中检测异常，程序自动退出转入故障

状态下处理。 

1.5 标准配置 

1.5.1 设备主体：1 台 

1.5.2 消毒车：1 辆（304 不锈钢） 

1.5.3 搬运车：2 辆（304 不锈钢） 

 

技术要求（外置蒸汽发生器） 

1、 #水容积：≤23L； 

2、 #电热管功率：≤60KW； 

3、 #额定蒸发量：≥80Kg/h； 

4、 工作压力：≥0.65 Mpa； 

5、 最高蒸汽温度：≥168℃； 

6、 设计寿命：≥8 年； 

7、 材质：SUS304 不锈钢材质，保证质量； 

8、 控制方式：继电器控制； 

9、#水位控制：至少 4 水位控制，低于中水位时自动加水，高于高水位时停止加水，低

于低水位时自动切断加热电源，超水位用于防止高水位损坏； 

10、#压力控制：应采用机械式压力控制器进行工作压力的控制及调整，当器身内蒸汽压



注：#号指标要求投标人需提供公开发行的产品彩页或产品网站截图作为证明材

料。 

二、其余要求： 

1、质保期：自项目验收合格之日起 3年 

2、交货期：自合同签订之日起 40日； 

3、交货地点：采购人指定地点 

4、售后服务要求： 

投标人提供终身维修。投标人接到招标人通知后 24小时内内对用户的服务

要求作出响应。一般问题应在 48小时内解决，重大问题或其它无法立刻解决的

问题应在一周内解决或提出明确的解决方案，并提供相应应急措施保证招标人

的正常使用。如在质保期发生上述重大问题，则保修期将相应顺延。 

5、安装调试及培训要求： 

安装调试 

力达到压力控制器所设置的上限值时，可自动切断加热电源；当器身内蒸汽压力降低到

所设置的下限值时，可自动接通加热电源，同时触发低水位报警指示灯； 

11、#应具有加热保护，当加热管发生无水干烧情况时可自动切断加热电源，同时触发声

光报警提醒用户，保护安全； 

12、#应具有过电流保护功能，工作过程中，由于各种意外造成电流过大时，将会启动电

路保护功能，防止对人员及设备造成伤害； 

13、#应具有注水超时保护功能，注水泵持续工作，一定时间内未检测到水位信号，则应

切断加水泵电源并报警，防止加水不停引起危险，同时保护加水泵； 

14、#应具有自动排污功能，加热管每累计加热一定时间后，自动排污阀打开一定时间，

定期自动排出的水中的沉淀物，延长加热管寿命，提高蒸汽洁净度，定期排污周期时间

应可调； 

15、操作面板应设有急停开关，发生异常时按下，切断设备供电； 

16、设备使用：无需办理锅炉证，不用安装登记。 

17、#能力：生产厂家具有压力容器设计、制造许可证，并提供证明。 



投标人接到招标人仪器安装调试通知后，应在 2周内派出工程技术人员，

到达招标人实验室免费安装、调试全部设备合格并正常运行。仪器调试应一次

成功（5 个工作日内调试完毕），如不能满足上述条件，则招标人有权按如下顺

序向卖方提出投诉/索赔：（1）维修有故障的货物；（2）按照合同中规定的质量

即技术规格将有故障缺陷的货物更换为全新的货物；（3）根据货物本身的状

况，招标人所遭受的损失程度及损失金额相应的对货物进行贬值；（4）同意招

标人拒绝接收货物及退还给招标人被拒绝接收货物的全部货款金额。 

投标人应结合设备安装、调试及试运行过程，有计划地进行操作使用及基

本维护的免费现场培训，使受训人员了解设备的工作原理、操作规程、以及维

护、保养方法。招标人使用仪器一段时间后，投标人应根据招标人需要对相关

人员进行进一步操作和技术培训。 

6、验收方式：按招标文件要求以及响应文件的响应情况逐项进行验收。 


