中国科学院过程工程研究所全自动原位光电子能谱仪采购项目招标文件
全自动原位光电子能谱仪
1．工作条件：
1.1工作电压：220V ±10%，单相
1.2工作温度：18-27℃
1.3相对湿度：小于65%
2．设备用途：
满足当前科研工作的领域主要包括无机非金属材料及该各类材料的表面改性研究，XPS的购置可以满足各类材料的基本XPS测试要求，通过拓展高温催化反应池，进行原位反应测试，以及紫外光电子能谱（UPS），加热制冷反应条、团簇离子枪等附件，完成科研过程中的特殊测试需求。
3．技术规格：
*3.1单色化X光源类型：水冷Al/Ag双阳极，至少8个Al点和4个Ag点，软件控制换点并调整校准；
#3.2最大功率：≧500W；
3.3单色器：石英晶体单色器，罗兰圆直径≧500mm；
3.4	Al单色XPS指标（Ag 3d5/2峰，半高全宽@灵敏度）
*3.4.1 最佳能量分辨和灵敏度：0.45eV@160kcps；
3.4.2大束斑：0.48eV@600kcps，0.6eV@2.0Mcps；
3.5	Ag单色XPS指标（Ag 3d5/2峰，半高全宽@灵敏度）
3.5.1  X射线源类型：Ag单色X射线源；
3.5.2 大束斑：0.9eV@5kcps；
3.6选区XPS和平行成像XPS
3.6.1选择性分析区域束斑大小：Φ15μm~Φ110μm可调，满足微区分析需要；
3.6.2平行成像XPS空间分辨（锐利刀口样品，线扫描强度80%～20%的宽度）：     1μm；
3.6.3平行成像XPS视场大小：800×800μm2、400×400μm2、200×200μm2，可实现10×10的大面积自动拼接成像；
3.7静电传输透镜
3.7.1类型和操作模式：多组元减速场（采谱）和放映透镜（成像）；
3.72能量扫描范围：-5～3000eV（XPS）/0～65eV（UPS）；
3.7.3最小扫描能量步长：小于4meV（XPS）/小于1.5meV（UPS）；
3.8荷电中和器
#3.8.1类型：与静电传输透镜同轴的超低能单电子源，避免对粗糙表面（如粉末样品）荷电中和时产生荷电阴影；
#3.8.2绝缘体分析能力（PET，O-C=O的C 1s峰半高全宽@C-C/C-H的C 1s峰强度）：0.68eV@20kcps、0.77eV@70kcps；
3.9电子能谱能量分析器
3.9.1类型：180°半球扇形分析器；
#3.9.2平均半径：≥160mm；
3.9.3通过能（FAT模式）：5~300eV可调；
3.10平行成像电子能量分析器
3.10.1类型：180°半球球镜分析器，独立于电子能谱能量分析器的第二能量分析器；
3.10.2平均半径：≥160mm；
3.10.3通过能（FAT模式）：5~300eV可调；
3.11检测器
#3.11.1类型：单一的二维阵列检测器，至少128个物理通道，可同时记录光电子发射位置及其强度，可满足XPS采谱和成像XPS、微区XPS、深度剖析XPS、动态XPS工作需要；
3.11.2工作模式：可实现例行的扫描采谱、快照动态XPS采谱，也可以实现脉冲计数的XPS平行成像；
3.12分析室样品控制、观察和调整
3.12.1轴向：5轴样品台，即X、Y、Z移动，绕轴和绕样品面法线转动；
#3.12.2移动：X方向150mm，Y方向30mm，Z方向18mm；
3.12.3绕轴转动：±90°；
3.12.4绕样品法线转动：±180°
3.12.5最大可分析面积：75mm×30mm；
3.12.6控制：软件操控样品台，记忆和恢复分析位置以实现无人值守的自动分析；
3.12.7观察：软件控制变焦CCD摄像机在不同的放大倍率下实时观察、精确定位分析位置和截取图像；
3.12.8分析位置确定和最佳分析高度确定：通过可变焦CCD摄像机和实时成像系统确定分析位置，并可通过快照采谱模式软件控制自动确定最佳的分析高度；
3.12.9进样室样品控制、观察和调整
#3.12.10多样品停放台：可一次装入并存储3个样品条；
#3.12.11进样方式：软件控制的全自动进样和样品条交换，实现无人值守分析；
3.12.12垂直定位相机和分析方法设定：垂直安装在进样室中的CCD相机可在抽真空时对样品条上的每一个分析样品定位，并可设定每一样品的分析条件（包括自动确定样品最佳分析高度、全谱、高分辨谱和深度剖析等），并可无人值守地传输进入分析室实施全自动分析；
3.13分析室真空系统
3.13.1腔体：μ金属；
3.13.2真空泵：400升/秒涡轮分子泵/钛升华泵及机械泵； 
3.13.3真空度：烘烤后优于7×10-8Pa（7×10-10mbar/5×10-10torr）。
3.14进样室真空系统
3.14.1腔体：不锈钢；
3.14.2真空泵：涡轮分子泵和机械泵；
3.14.3真空度：烘烤后优于7×10-7Pa（7×10-9mbar/5×10-9torr）；
3.15烘烤系统
3.15.1构成：集成于系统，含有控制单元，软件控制；
3.15.2最高烘烤温度：不低于120 ºC。
3.16谱仪控制和数据处理
3.16.1谱仪控制：全计算机自动控制；
3.16.2数据处理：定性分析、定量分析、曲线拟合等；
3.16.3计算机：主流HP工作站（双显示器）；
3.17 分析室用深度剖析离子枪
3.17.1离子源类型：聚焦可扫描离子源，单个Ar原子和团簇Ar双模式；
3.17.2可使用气体：Ar/Ar团簇（XPS深度剖析）
3.17.3单Ar离子能量：0.5～5keV；
#3.17.4	团簇Ar离子能量：2～20keV；
3.17.5团簇Ar离子团簇：500～3,000Ar
3.17.6气体控制：软件控制，配套高精度进气阀门和差分真空抽气系统。
3.18紫外光电子能谱（UPS）
3.18.1光源：He紫外光源；
3.18.2能量分辨和灵敏度：Ag费米边20%～80%≤120meV时Ag 4d计数率≥1Mcps；
3.19高温催化反应池：
3.19.1 不锈钢制造真空腔体，惰性石英反应釜，独立的水冷封套；
#3.19.2 温度和压强：1000℃@1bar；600℃@4bar；400℃@6bar；300℃@30bar；
3.19.3使用气体：H2, O2, H2O, CO2, CH4；
3.19.4控温方式：程序控温；
3.19.5烘烤温度：最高150℃；
#3.20分析室加热制冷原位测试附件
加热：室温～800℃连续可调，可保恒温；
致冷：室温～-100℃连续可调，可保恒温。
3.21冷却水系统
3.21.1制造商：知名品牌循环冷却系统；
3.21.2功率：≧2KW，满足阳极靶、涡轮分子泵、磁透镜和石英单色器冷却需要；
3.22不间断电源和隔离变压器
3.22.1不间断电源：保证仪器持续运行两小时的不间断电源；
3.22.2隔离变压器：确保仪器正常工作的外电源隔离变压器一套；

4．订货范围：
4.1 仪器主机                1台
4.2 Al/Ag双阳极X射线源     2 个 
4.3 分析室用深度剖析离子枪   1个
4.4 紫外光电子能谱套件       1个
4.5 分析室加热制冷附件       1个
4.6 高温催化反应池           1个
4.7 数据处理系统                           1套
4.8 离子散射谱套件                         1套
4.9 最大熵方法重构软件，角分辨数据分析软件   1套
4.10 双高度样品条（增配）                   2个
4.11 冷却水系统、不间断电源和隔离变压器等配套  1套
4.12 备品备件（单色阳机灯丝1个，荷电中和器灯丝套件1套，离子枪灯丝1个）                                  1套
4.13 标准工具包                             1套
4.14 所有辅助气体提供                        1套
5. 技术文件
5.1 设备制造厂商提供的销售、售后服务授权书。
5.2 仪器设备详细清单、各项技术参数，以及具体参数的测试条件。
5.3 技术证明文件
5.4 技术服务条款、技术培训条款，以及售后服务承诺。
5.5 用户手册
6. 技术服务
6.1 安装、调试和验收
6.1.1供方应在合同生效后30天内向用户提供详细的安装准备条件及安装计划。设备安装、调试的费用由供方承担。
6.1.2仪器到达用户所在地后，在接到用户通知后15天内安排技术人员执行仪器安装和调试，对仪器分析指标验收完成。
6.1.3供方安装人员对现场安装安全负有责任。与需方共同开箱检验，检查仪器设备及随机附件是否全新、完整无损；技术资料与图纸是否与需方的要求相符。如发生破损、缺件等问题，供方应及时地提出解决方案，并尽快地给以解决。
6.1.4验收标准以供需双方签订的技术协议为准（参考招标文件指标）。任何虚假指标响应一经发现即作废标，投标者必须承担由此给用户带来的一切经济损失和其它相关责任。
6.1.5安装、调试和验收期间，供方人员的差旅费、食宿及其它费用应由供方自理。
6.2 技术培训
操作培训：仪器安装验收后，供方应及时派遣有丰富经验的技术人员就仪器软硬件操作、仪器维护、故障排除、注意事项等进行免费培训，在用户现场,工程师将对用户进行仪器的使用操作,日常的维护保养及简单的故障维修方面的培训，并使用户能够独立使用和获取正确的数据。
高级应用培训：至少两周的用户现场的高级应用培训，办事处还定期举办专门的培训班和用户会议，以加强用户间的技术交流,提高用户的仪器使用水平。
培训期内有关的差旅费、食宿及其它费用应由供方支付。其后在使用过程中如遇到问题时，供方应及时派遣有经验的技术人员提供技术指导。
6.3 维修服务和技术服务
保修期3年, 从仪器验收合格, 双方签字之日起保修期开始生效。在保修期内，任何由制造商选材和制造不当引起的质量问题，厂家负责免费维修。出现故障后，在收到用户正式通知后24小时之内响应，如果需要到现场，将安排就近的工程师到现场。保修期后，厂家提供终身维修，并保证零配件的供应。
供方应在24小时内对用户的报修申请做出响应。一般性问题应在48小时内解决；对于在48小时内无法解决的其它较大的问题，应在3天内给以解决；对于在3天内不能解决的问题，应提出明确的解决方案，得到用户的认可后，在预定的期限内解决问题。
7. 订货数量：1套。
8. 交货期：合同签订后12个月内。
9. 交货地点：CIP北京机场
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