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号
项目 内容

1 设备名称/数量 气相液氮罐/2套

2 主要用途 用于病毒、病菌、细胞等生物样本的储存

3 工作条件

3.1工作环境温度： 10-35℃；

3.2工作环境湿度： 20-80%；

3.3电源要求: 220VAC 10% ，50Hz 1。

4 技术指标

*4.1 气相液氮罐贮存样品（2mL 冻存管）≥21000

个、冻存架数（100格/盒）≥12个，冻存架数（25

格/盒）≥4个；

4.2气相液氮罐有效容积：不小于 460±10L；

备用气相液氮罐有效容积：不小于 350±10L；

4.3气相液氮罐口径：不小于 320mm；

4.4气相液氮罐高度：不低于 1440mm；

4.5气相液氮罐外部直径：≤1000mm

4.6储存方式：气相和液相两用；

#4.7静态液氮日蒸发率：≤1.5%（需提供具有检测资

质的第三方出具的检测报告）；

4.8 具备温度均匀性，样本贮存空间温度均可低于

-180℃。

4.9托盘下液氮容积不小于：50L

4.10材质及结构：不锈钢罐体；



#4.11证书：提供该型号或同系列型号国家低温容器

质量监督检验中心《检验报告》和 CE证书（复印件

加盖制造商公章）；

4.12智能化控制系统；

*4.12.1 需具有不小于十寸液晶触摸屏，实时显示温

度、液位、时间等运行状态，具备一键除雾功能；

*4.12.2报警功能：高温报警、超高液位报警、超低

液位报警、传感器故障报警、低液氮供应报警、开

盖报警等报警信号；

4.12.3报警方式：具有声光报警、APP 报警、邮件报

警等报警方式；

4.12.4 温度传感器：Pt100，测量范围：-200℃～

200℃；

4.12.5液位传感器：电容传感器，测量精度：1mm；

4.12.6 液位传感器测量范围：罐体底部到顶部，测

量误差±10mm；

4.12.7液晶触摸屏可以显示自增压补给罐液氮量；

4.12.8 液晶触摸屏可以直接登陆进入样本管理系

统，便于样本的查询与管理；

#4.12.9主控系统端口可开放，可与实验室智能样本

信息化平台对接，实现智能监控系统与实验室样本



资源管理系统链接；气相液氮罐主控系统软件需采

用 WEB SERVICE 技术，用开放的 XML 标准描述数据，

能实现与 HIS/LIMS/EMR/PACS 等系统对接，支持与

仪口对接，与实验、质控数据无缝集成。

4.13采用手自一体进液系统，补液管连接同一个进

液接口，可以实现手动加注液氮和自动加注液氮。

#4.14配置门磁开关，具备开盖超时报警功能，关盖

自动快速降温功能。

4.15需具有液位、温度数据以及报警信息，都可以

直接接入大数据平台进行显示、查看、保存等。

4.16液氮补给液氮罐参数要求：

4.16.1有效容积:≥300 L

4.16.2总高度：不低于 1440 mm；

4.16.3外部直径：≤1000 mm；

4.16.4静态液氮日蒸发量：L/D≤3.3

4.16.5标准工作压力≥0.05 MPa

4.16.6最高工作压力≤0.09 MPa

4.16.7一次安全阀开启压力≥0.099 MPa

4.16.8二次安全阀开启压力≥0.15 MPa

4.16.9压力表指示范围：0～0.25 MPa



4.16.10需标配数显液位计，带液位数据远程传输功

能。

4.16.11材质及结构：不锈钢罐体；

#4.16.12自带脚轮，移动方便，安全可靠。

#4.16.13 证书：提供该型号或同系列型号国家低温

容器质量监督检验中心《检验报告》。

4.17低温转运车参数要求：

4.17.1 最大气相可贮存样品（2mL 冻存管）≥3000

个

4.17.2托盘下 液氮容积≥33 L

4.17.3冻存空间（长×宽×高）：≥

900mm×300mm×150mm；

#4.17.4两块保温盖开启后可磁吸在转运车箱体一

侧或放置在车体下底板上；

4.17.5液氮维持时间：不小于 24小时；

4.17.6具有设备紧急停止功能；

4.17.7 箱体内外采用 06Cr19Ni10（304不锈钢）不

锈钢材质；

4.17.8保温方式：高真空多层绝热；

#4.17.9具备 USB数据导出；



4.17.10自带抽屉，自带推车手把，手握方便转运车

移动；

#4.17.11 控制系统同时具备液位、温度的测量和记

录；

#4.17.12液晶屏幕实时显示温度、液位、剩余有效

温度维持时间等运行状态；

4.17.13报警功能：现场声光报警；

#4.17.14温度报警数据储存量≥10000条；

4.17.15 温度传感器：Pt100，测量范围：-200℃～

200℃；

4.17.16液位传感器：电容传感器，分辨率：1mm；

4.17.17 液位传感器测量范围：箱体内有效存储高

度，测量精度±10mm；

#4.17.18 证书：提供该型号或同系列型号国家低温

容器质量监督检验中心《检验报告》和 CE证书（复

印件加盖制造商公章）；

4.18配有便携式深冷转运罐，2mL冻存管至少可容

纳 50支，标配温度监测仪，能实时显示罐内温度，

配读取器可导出温度数据。

#4.19气相液氮罐配有长效抗菌消毒剂涂层，消毒剂

作用于罐体外表，可以有效的消杀各种细菌，病毒，



真菌。消毒剂需提供具有检测资质的第三方出具的

三个月的长效抗菌检测报告，对金黄葡萄球菌及大

肠杆菌的杀灭率达到 99.99%。

5 基本配置

5.1气相液氮罐：2套

（每套包含：1台不小于 450L气相液氮罐主罐及 1

台不小于 370L备用气相液氮罐,1台不小于 300L智

能增压补给罐。）

5.2智能监控平台及液位监控仪：4套

5.3冷链监控模块及接口中继模块：4套

5.4固定式辅助升降装置：4套

5.5便携式深冷转运罐：2台

5.6低温转运车：1台

5.7 每 台 液 氮 罐 需 配 有 ： 真 空 输 液 软 管

（GRG-DN10/2.0），16个 15层 5*5冻存架、30个

15层 9*9冻存架、240个 2mL的 5*5冻存盒、450

个 2mL的 9*9冻存盒

5.8 UPS备用电源：10KVA 2套

5.9配有智能样本系统软件的移动数据处理工作站：

2 套

5.10抗菌消毒剂：2 套



6
售后服务

与培训

6.1仪器设备的质保期从安装、调试和试运行验收合

格、双方签字认可之日算起，质保期为 5年。

6.2仪器设备到货后，仪器设备的安装和调试由生产

商工程技术人员完成，该工程技术人员有安装、调

试本仪器设备的经历和经验。

6.3生产商对用户的仪器设备管理、技术人员进行免

费的操作和维修培训，达到熟练操作和排除一般性

故障的能力，包教包会。

6.4质保期及质保期后，用户发出报修通知后，生产

商承诺在 4小时内给予答复；在 24小时内派合格的

维修工程师到用户现场进行修复。

6.5生产商设专人负责产品售后的技术服务和维修，

每年一次专业免费维护和设备调试，不定期的经常

性回访。

6.6培训：仪器到位之后，由工程师完成在位培训，

帮助用户掌握仪器的基本操作。

6.7需提供北京售后服务资质。

7 交货地点 用户指定地点

8 交货期 合同签订后三个月

9 质保期 5 年


