
采购需求

标注★号的指标为核心技术指标，投标人如不满足，将导致其投标被拒绝；

一、 本项目采购标的需实现的功能：

设备主要用于材料的化学气相沉积可控生长，开展低温低维光电材料及器件

的制备研究，材料生长精度达到纳米精度。包含化学气相薄膜沉积系统、压印系

统和在线监测系统，并包括相关的自动控制软件，可根据器件制备的相关需求进

行图形的加工和处理。

二、采购标的

采购标的 数量（套） 是否接受进口

可控化学气相薄膜沉积系统 1 否

三、技术要求

备注：标注★号的指标为核心技术指标，投标人如不满足，将导致其投标被

拒绝；标注“#”号的技术指标为重要指标。

★3.1 核心技术指标：

★3.1.1 石英封管系统：可封长度达 1 米，外径 5-50 毫米石英管。

★3..1.2 加热系统：最高加热温度不低于 1200°C；三温区加热；温区间最高温

差 500°C；控温精度 1°C。

★3.1.3 软质纳米压印工作模具复制：在设备中从 150 毫米直径硅模具复制软质

纳米压印工作模具；

★3.1.4 纳米压印机构精度优于 50 纳米；

★3.1.5 残余层小于 30 纳米，残余层厚度不超过结构高度的三分之一；

★3.1.6 高深宽比结构：需证明线宽 150 纳米以下结构，深宽比超过 7比 1

★3.1.7 在线监测系统：制冷型中波红外相机

★a) 响应波长范围 3.7um~4.8um

★b) 分辨率：320×256

★c) NETD：小于 20mK

★d) 量子效率：＞70%

★e) 帧频：＞60Hz

★f) 制冷方式：相机采用斯特林制冷，14bit 输出，



★g) 具备两点校正，单点校正，坏像素校正等功能。

3.2 其它技术指标：

3.2.1 可控生长系统包含真空系统、石英封管和加热系统。要求加热系统：室温

- 1200℃，温区间最高温差 500℃，控温精度 1℃。

3.2.2 压印系统包含软质纳米压印工作模具复制和压印；片间线宽可重复性偏差

不超过±5%；全程自动控制。

3.2.3 真空系统：含分子泵及机械泵，真空度低于 10-7mbar。

3.2.4 预加热系统：加热速率大于 50℃/min；最高加热温度 800℃；控温精度 1°。

压印工作模具要求

a) 150 毫米直径标准硅片母模具，表面旋涂抗粘剂进行抗粘处理，处理后水滴

角大于 100 度

b) 在设备中连续从上述硅片母模具复制 5片软质纳米压印工作模具，软模具由

模具复制材料和 PET carrier 组成

c) 软模具复制采用紫外固化方式，每片模具复制时间不超过 15 分钟

d) 软模具复制过程自动脱模，无需手动脱模

6. 纳米压印过程：从上述模板复制过程中复制的5片软质工作模具中任选一片，

连续压印 10 片 150 毫米直径基底（标准玻璃片或者硅片）

a) 在基底表面旋涂纳米压印胶，设备参数页面设置压印参数

b) 手动上片，压印过程全自动完成，每片压印时间不超过 10 分钟

c) 自动脱模，无需手动脱模

7. 纳米压印结果评估：从上述纳米压印过程中压印的 10 片基底任选三片进行

表征（片内任意测量 5点，片间 10 片任选 3片比较）

a) 结构侧壁垂直度超过 85 度

b) 片间线宽可重复性偏差不超过±5%

c) 片间结构高度可重复性偏差不超过±5%

d) 片内残余层均匀性偏差不超过±10 纳米（相同结构片内测量 5点）

e) 片间残余层均匀性偏差不超过±10 纳米（相同结构每片内测量 5点）

f) 片间结构高度可重复性偏差不超过±10 纳米（相同结构每片内测量 5点）

四、包装与运输：

4.1、卖方需要准备包装箱，保证产品到达之后各项功能完好无损；

4.2、卖方发货前应先通知买方，得到买方确认知后装运、发货；

五、安装与调试

5.1、设备的工作条件是：电源: 220V/50Hz；环境: 温度:10~50℃相对湿

度:20~80%；每年需要可连续运行 1500 小时以上；



5.2、货到客户现场后，供货商负责就位、安装、调试的所有工作。并按招标要

求、技术协议、验收大纲和合同条款对各项技术参数逐条验收。

六、验收

验收分开箱验收与运行验收两个阶段进行：

开箱验收：设备到达买方现场后、安装调试前，由买卖双方对设备到货情况进行

查验。

运行验收：安装调试完成后，由买卖双方按招标要求、技术协议、验收大纲和合

同条款对各项技术参数逐条验收。（以实际数据为准）

6.1 开箱验收

6.1.1 验收人员：买卖双方人员，必要时连同买方当地国家商检机构；

6.1.2 验收地点：买方指定现场；

6.1.3 验收时间：设备到达买方指定现场后、在买方指定现场安装调试前；

6.1.4 验收内容：主要就订购设备的品种、数量、规格型号和随机配件等进行开

箱清点货物；

6.1.5 开箱验收通知：由买方通知卖方，要求进行设备开箱验收；卖方在接到买

方的通知后七个工作日内派人员到买方指定现场进行设备开箱验收；

6.1.6 根据开箱验收情况，由买卖双方代表签署设备开箱验收备忘录。如发现设

备损坏或规格型号与合同不符等情况，将按合同由供货方承担责任。

6.2 运行验收

6.2.1 验收人员：买卖双方有关人员，必要时请买方当地国家商检机构参加；

6.2.2 验收地点：买方现场；

6.2.3 验收时间：卖方在买方指定现场完成设备安装与调试后；

6.2.4 验收内容: 设备安装与调试后，按照合同、及技术协议中的验收标准、验

收大纲规定，买卖双方验收人员就设备配置的品种、数量、规格型号、材料、设

计结构、运行性能、技术参数、产品生产能力等进行检查核对。

七提供相关培训与资料

7.1 卖方负责对客户设备操作、维修等相关人员进行现场培训；保证买方人员能

够熟练使用设备。

培训时间不小于 3天，培训内容包括：仪器技术原理、操作、数据处理、基本维

护等。

7.2 卖方应提供设备使用说明书；

7.3 卖方应提供纸质的设备装配结构图、安装图及维修保养的说明书。

以上资料需要同时提供电子文本。

八、质保及服务：



8.1 货物验收合格后免费质保一年。设备中涉及到软件部分随设备终生免费升级。

8.2 服务响应：在机器发生故障时,保修期内卖方应在工作日 24 小时內明确回复；

如果未能解決问题,工程师应在工作日 72 时内到达现场,遇到重大故障时,在工

作日 48 小时内到达现场。

8.3 服务费用：在设备保修期内的，所有服务费用（包括交通、住宿、工资）均

由卖方承担,因设备本身原因造成的备件损坏则由卖方承担（不含耗材）；在设

备质保期外的，请据实报出维修的收费标准。

8.4 买方在设备运行期间，如发生机器的零件损坏，卖方原则上应在工作日 24

小时内明确回复备件供货期限。

九、交货时间及地点

9.1 交货时间：合同生效后 6个月内

9.2 交货及实施地点：用户指定地点。

十、采购标的需执行国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范

设备的设计和制造符合出厂技术指标要求，并符合 ISO 国际标准；所有的可更换

零部件和各种仪表的计量单位和标出单位应全部采用国际单位（SI）标准；设备

符合有关国际和中国国家安全标准，以及相应的安全与健康及环保要求。
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