 技术部分

触针式表面粗糙度测量仪

1.采购背景/目标：
1.1采购背景：

表面粗糙度的测量、分析和评定，是制造产品质量表征的重要环节,是质量控制与功能可靠保证的前提；触针式表面粗糙度测量仪是产业中进行粗糙度计量最关键的计量仪器之一。为了保障我国表面粗糙度量值的准确可靠，中国计量科学研究院上世纪80年代就建立了表面粗糙度基准装置，但随着先进制造、精密加工等国家重点产业的飞速发展，产业对表面粗糙度的计量提出了更高的要求，尤其是满足大尺寸、复杂零部件的高精度表面粗糙度的计量需求。

所以，我国表面粗糙度的计量能力亟需提升，不仅满足我国高端制造业发展的需求，保障中国制造的国际竞争力，更可以提高国际比对的能力，实现量值等效互认。

1.2采购目标：
触针式表面粗糙度测量仪1台：X方向行程120mm，传感器量程≥15mm，残余轮廓≤2nm，仪器重复性≤1％，仪器稳定性≤1nm。
2.采购标的执行标准：
2.1 JJG 2018-1989 表面粗糙度计量器具检定系统 

2.2 JJF 1105-2018 触针式表面粗糙度测量仪校准规范
2.3 JJF 1099-2018 表面粗糙度比较样块校准规范

2.4  GB/T 6062-2009/ ISO 3274:1996产品几何技术规范（GPS)表面结构 轮廓法 接触（触针）式仪器的标称特性

2.5 GB/T 19067.1-2003/ISO 5436-1:2000产品几何量技术规范（GPS)表面结构 轮廓法测量标准第1部分：实物测量标准
2.6 GB/T 3505-2009/ISO 4287:1997 产品几何技术规范(GPS) 表面结构 轮廓法 术语、定义及表面结构参数
2.7 GB/T 10610-2009/ISO 4288: 1996产品几何技术规范（GPS)表面结构 轮廓法 评定表面结构的规则和方法

3.技术规格
具有粗糙度、波纹度、轮廓尺寸一次采样并同时分析计算的能力，此外包括计算机CNC控制及分析系统。
*3.1 水平传动箱行程≥120mm，直线度≤0.08m/120mm；
*3.2 粗糙度与轮廓测量范围≥15mm；
*3.3 传感器分辨力≤0.6nm；
*3.4 残余轮廓≤2nm；
*3.5 仪器重复性≤1％；
*3.6 仪器稳定性≤1nm；
*3.7 垂直电动立柱行程≥450mm；
*3.8 具备粗糙度、波纹度、非滤波参数以及形状尺寸的分析功能（依据ISO/GB/JIS/DIN/MOTIF等标准），具备轮廓尺寸的标注和理论数据误差分析能力；
*3.9 可在标准输出格式内显示或打印各种测量数据和图形。

*3.10 具备可离线分析三维表面形貌的专用软件，具备空间滤波器、表面运算、图像拼接、体积计算等功能，可兼容.PRO、.SMD、.SUR、.X3P、.TXT等数据格式。
4.产品配置要求：
*4.1 仪器主机自带有隔震平台/支架；
*4.2 仪器主机配备环境隔离保护外罩；
*4.3 仪器控制与数据处理计算机配置Win10操作系统（i5 CPU，16G内存，1T硬盘，24英寸显示器）；
#4.4 配备彩色激光打印机；
*4.5 仪器操作软件3年内免费升级；
#4.6 数据分析软件2年内免费升级；

*4.7 配有操作杆/手柄等便捷操控器；
*4.8 粗糙度标准测针2套和轮廓标准测针1套；
*4.9 配备用于装卡样品的可调V型工作台；
*4.10 配备用于水平移动样品的Y轴电动位移工作台：位移精度≤0.1mm，行程≥50mm；

*4.11 配备标准粗糙度样板1套；

#4.12 配备自校准用80mm标准球1个。

5.技术文件要求：
#5.1 提供系统软件备份一套；
5.2 出厂检验报告、质量合格证书纸质版与电子版各一套；
5.3 仪器设备总体装配图、外部线缆接口图、零部件清单纸质版与电子版各一套；
5.4 仪器设备操作、编程、维护手册/说明书等技术文件纸质版与电子版各一套。
6.技术服务要求：
6.1 售后服务要求：
*6.1.1 整机保修期1年，自设备验收合格之日起计算，保修期内提供非人为损坏的免费保修；
#6.1.2 传感器保修2年，自设备验收合格之日起计算，保修期内提供非人为损坏的免费保修；

6.1.3 设备验收合格后，如仪器设备发生故障，卖方应在24小时内响应买方的技术要求，并在不超过三个工作日的情况下赶往买方现场排除故障；
6.1.4 保修期结束后，卖方提供终身维修服务，提供不少于10年的原厂配件供应以及软件升级服务。
6.2 技术培训要求：

6.2.1 培训次数：不少于2次；

6.2.2 培训人数：不少于3人/次；
6.2.3 培训天数：不少于4天/次；
6.2.4 培训内容：设备结构、操作使用、系统编程、数据分析、日常维护保养等；

6.2.5 仪器设备安装验收投入使用后，用户可免费参加厂商组织的培训活动。
7.验收标准
仪器到达最终用户现场并且实验室条件合格后，在接到用户通知后，中标商需安排专业的工程技术人员到用户现场安装、调试仪器，按验收指标逐项测试，直至达到验收要求。
7.1 开箱验货
7.1.1 仪器设备到达买方现场后，卖方应安排专门的工程技术人员配合买方进行开箱验货，并依据清单对货物进行逐件确认，如发现有损坏、缺失等情况，买卖双方详细记录并签字确认，卖方应无偿换货或补发，所需费用由卖方承担；
7.1.2 如买卖双方对设备的质量、规格发生意见分歧，买方可委托中国具有该仪器校准资质的专业机构对设备进行复检，出具的校准证书/报告即为买方向卖方提出修理、补齐、更换和索赔的有效证据。卖方除承担上述条款所规定的费用外，还须承担货物校准费用。

7.2 设备安装调试
卖方全面负责设备的免费安装调试，在收到到货通知后3个工作日内派工程师赴买方实施设备安装和调试。并对设备开箱、吊装、管线接口匹配的正确性负全部责任。卖方应自备安装调试所需的检测及其它专用工具。买方应提供安装所需的其它辅助设备和功能，如安装调试现场及所需的水、电、气及辅料等。卖方负责设备安装调试并编写结论报告。买方负责组织设备最终验收。
7.3 最终验收

7.3.1检查验证设备配置与能力能否达到技术指标要求。

7.3.2检查设备的配置、附件和资料文件与合同约定的符合性。

7.3.3卖方应在合同签订时向买方提交1份详细的验收方案（包括：验收标准、验收方法、验收依据的技术法规、所用标准器等），经买方确认后形成作为最终验收依据的文件。在买方现场对设备进行最终验收时，所用的检测仪器和器具由买卖双方共同提供。

7.3.4设备在使用现场安装及调试达到要求后方可进行终验收。

7.3.5若设备经检查或在运行时，发现与本招标文件提出的要求不相符，买方有权要求卖方减价、或无偿更换和退货，并保留向卖方索取利息及其它损失赔偿的权利。
8.订购数量：触针式表面粗糙度测量仪1台

9.目的港：
北京机场

9.1 运输方式：空运
9.2 包装要求：
卖方保证使用崭新坚固的木箱（标准出口包装），适合于空运、海运或陆运等长途运输方式；适合气候变化；抗震、防潮、防雨、放锈、防冻。投标商应对任何由于不当包装或防护措施不利而导致的商品损坏、损失、锈蚀、费用增长等后果负责。

如果卖方提供货物的包装采用木质材料，则应经过国家相关技术管理部门认可的处理措施进行过处理，并由制造商经卖方国家或原产地植物认证机构认可后，对货物进行IPPC标志贴签。设备包装应符合中华人民共和国有关标准要求。应明确吊装要求，在装运过程中因包装质量造成的设备损失由卖方承担。
10.交货时间：签订合同后三个月交货
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